Reparaturprojekt

Um festzustellen, welches PolymerMetall® zur Lésung lhres Reparaturproblems eingesetzt werden
koénnte, bitten wir um Ricksendung dieses ausgeflllten Fragebogens. Hilfreich ist auRerdem das
Beifligen von Skizzen, Zeichnungen, Fotos etc. Fir Ihre Mihe danken wir Ihnen!

Bauteilbeschreibung
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Relevante Abmessungen (z.B. Lange, Breite, H6he, Durchmesser, Wandstarke...):
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Schadensbeschreibung (z.B. Riss, Verschleiss, Leckage,... — bitte detailliert):

Konstruktive Schwachung (strukturelle/mechanische Festigkeit) des Bauteils durch Schaden liegt vor
] Nein | [ Ja

BeMEIKUNGEN/SONSHGES: ... eeiiii ittt ettt e e s a bttt e e e a b bt e e sab b et e e aab bt e e e sasbe e e eabb e e e e anbbeeeesnnneee s

EinflussgréRen auf die Reparaturstelle bei Betriebsbedingungen

Thermische Beanspruchung

min ........... °C | maX....... °C | Dauerhaftd........... °C

Mechanische Beanspruchung

[INein | [HJa........... MPA | ] J8 ittt

Druckbeanspruchung durch Fluide

[INein | [Ja........... o7 S I N - VTR

Chemische Beanspruchung

[INein | [JJa Chemikalie(n) (ggf. mit Konzentrationsangaben) Chemikalientemperatur
.......................................................................................... °C
.......................................................................................... °C
.......................................................................................... °C

Tribologische Beanspruchung

[ONein| [JJa | Gleitverschleiss [1Ja <% Strahlverschleiss
5" (Adhasion) S 2 (Abrasion)
[1Ja _._ Korngleitverschleiss [JJa ¢4 Tropfenschlagverschleiss
%" (Abrasion) (Oberflachenzerruttung)
[1Ja == Spilverschleiss — Fliissigkeiten []Ja =—=* Kavitationsverschleiss
> (Erosion, Abrasion) = (Oberflachenzerriittung)
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EinflussgréRBen auf die Reparaturstelle wahrend der Instandsetzung

Standort des Bauteils, der Anlage, der Konstruktion

[] Drinnen (z.B. Geb&ude, Halle...) | [] DrauRen;
Schutz gegen Witterungseinfliisse moglich [] Ja | [] Nein

Bauteiltemperatur

Reparaturoberflache des Bauteils, der Anlage, der Konstruktion

[ olig oder fettig | [ versehen mit Kraftstoffen | [] nass (Wasser) oder unter Wasser

[ trocken (bzw. kann fiir die Dauer der Applikation frei von Ol, Fett, Kraftstoff, Wasser etc. gemacht werden)
[] aufrauen vor dem Auftragen eines Reparaturwerkstoffs méglich

Restdruck im System
] Nein, fir die Dauer von Instandsetzung & Hartung druckloses System méglich
[(]Jda; coevnnnnen. bar

Maschinelle (spanende) Bearbeitung nach Instandsetzung bzw. Hartung notwendig bzw. erforderlich

CONein | [dJa

Sonstiges

Anlagen: [ ] Skizze [] Technische Zeichnung [ ] Fotos [ 1 Prufbericht/Protokoll
L] AN IO, et ettt ettt e e et e et e e et e e
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