Technischer Bericht PolymerMetall®

TEC-# 012
Uberprifung der Druckdichte von MM-metall UW
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Versuchsverfahren:

Uberprufung der Druckdichte an instand gesetzten Leckagestellen auf MAN-Prifkorpern
mittels MM-metall UW. Diese Untersuchung erfolgte gemald dem Prufbericht von Lloyds
Register of Shipping.

Ergebnisse:
Folgende Werte wurden bei Instandsetzung unter Wasser mit MM-metall UW und Harter UW9
erreicht:

Druck Wert

050 bar druckdicht

100 bar druckdicht

120 bar nach 10 min leichte Undichtigkeit

Folgende Werte wurden bei Instandsetzung auf feuchter Metalloberflache mit einer
Erstbeschichtung von MM-metall UW mit Harter UW3 und einer anschliel3enden Beschichtung
von MM-metall UW mit Harter UW9 erreicht:

Druck Wert

100 bar druckdicht

150 bar druckdicht

200 bar nach 15 min leichte Undichtigkeit

Zusammenfassung:

MM-metall UW lasst sich in vielen Fallen anwenden, bei denen unter Wasser oder auf feuchter
Oberflache gearbeitet werden muss. Die Aushartungszeit betragt bei 20 °C 10 - 60 Minuten
und eine Verarbeitung ist bis zu einer Umgebungstemperatur von 0 °C mdglich. Aufgrund der
oben genannten technischen Daten ist MM-metall UW z.B. zur Abdichtung von Leckagen an
Wasserleitungen, die starkem Druck standhalten missen, zu verwenden.
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Die vorstehenden Produktaussagen wurden nach bestem Wissen erstellt; sie dienen allerdings nur zu Informationszwecken. Vor der
Anwendung sollten entsprechende Versuche durchgefiihrt werden, damit gewahrleistet ist, dass die Produkte und Methoden den vom
Anwender gewunschten Zweck erflllen. Dabei kdnnen die angegebenen Daten als Grundlage dienen. Verwendung und Verarbeitung der
Produkte erfolgen auBerhalb unserer Kontrolimdglichkeiten und liegen daher ausschlie3lich in der Verantwortlichkeit des Anwenders.
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